Tisan

TISAPET L 30D03 F01 Y01 K02 HS R01

TEKNIK BiLGi FORMU

TISAPET®

IYELI, ALEV GECIKTIRICILI-HALOJEN (RoHS

UYUMLU), ISI STABILIZELI, NATUREL

URUN AGIKLAMASI PET, %30 CAM ELYAF T

OZELLIKLER TEST SARTLARI STANDART BiRIM DEGER

m

Q YOGUNLUK - ISO 1183 glcm? 1.70-1.73

E KALIP CEKMESI PARALEL/NORMAL ISO 294-4 % 0.2/0.9
NEM - ISO 15512 % <0.08

OZELLIKLER TEST SARTLARI STANDART BiRIM DEGER
CEKME MUKAVEMETI +23°C ISO 527-2 MPa -
KOPMA MUKAVEMETI +23°C ISO 527-2 MPa 120-140

; KOPMADAKI UZAMA +23°C ISO 527-2 % 1.5-2

% ELASTIKIYET MODULU +23°C ISO 527-2 MPa 11000-13000

= |izop CENTIKLI DARBE MUKAVEMETI +23°C ISO 180/A kJm? 7-9
iZOD CENTIKLI DARBE MUKAVEMETI -30°C ISO 180/A kJm? -
iZOD CENTIKSIZ DARBE MUKAVEMETI +23°C ISO 180/U kIm? -
iZOD CENTIKSIZ DARBE MUKAVEMETI -30°C ISO 180/U kJm? -

OZELLIKLER TEST SARTLARI STANDART BiRIM DEGER
VIKAT YUMUSAMA SICAKLIGI 50 N ISO 306 °C -

=

(jf) ISIYLA DEFORMASYON SICAKLIGI 0,45 MPa ISO 75 °C -

9 | ISIYLA DEFORMASYON SICAKLIGI 1,80 MPa ISO 75 °C 215
ERIME NOKTASI 10 K/min ISO 11357 °C 255
BILYA BASING TESTI 120 °C ISO 60695-10-2 - -
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TISAPET L 30D03 F01 Y01 K02 HS R01

TEKNIK BiLGi FORMU

TISAPET®

PET, %30 CAM ELYAF TAKVIYELI, ALEV GECIKTIRICILI-HALOJEN (RoHS
UYUMLU), ISI STABILIZELI, NATUREL

v OZELLIKLER TEST SARTLARI STANDART BIRIM DEGER
—
N
<Ef~ YANMAZLIK SINIFI 0,75 mm UL 94 - Vo
<Z,: YANMAZLIK SINIFI 1,6 mm UL 94 - Vo
>
°_|6 KIZGIN TEL ALEVLENEBILIRLIK 2 mm IEC 60695 °C 960
w
¢) |KIZGIN TEL TUTUSABILIRLIK 2 mm IEC 60695 °C 775
X [ CTI-YUZEYSEL KAGAK MUKAYESE
E INDisI Cozelti A ISO 60112 Volt 200
X :
L | HACIMSEL YALITKANLIK - IEC 60093 Ohm.cm 1E+16
|
W | vuzevsEL YALITKANLIK - IEC 60093 ohm 1E+14
OZELLIKLERI BIRIM DEGER
ON KURUTMA SICAKLIGI °C 110-120
w
E ON KURUTMA SURESI Saat 4-6
- , 3
O | ERIME SICAKLIGI °C 270-290
% ENJEKSIYON NOZUL SICAKLIGI °C 270-290
>
= ) 3 . “o.
&) | ARKA BOLGE SICAKLIGI c 270-290
X
L | ORTA BOLGE SICAKLIGI °C 270-290
Z
W | ON BOLGE SICAKLIGI °C 270-280
KALIP SICAKLIGI °C 130-140
TUTMA BASINCI MPa 60-100

Cizelgedeki bilgiler kuru numunelerden elde edilmistir.

Yukaridaki tablolarda verilen degerler ortalama degerlerdir ve her bir iiriin icin bazi degisiklikler olusabilir. Uretimde kullanilan siire¢ sartlarina,
kalip dizaynina, pigment ve diger modifikasyon katkilarina bagli olarak degerler degisebilir. Bu Urlin, baska katki malzemeleriyle kullanildigi
takdirde burada verilen bilgi gegerliligini yitirecektir. Daha fazla teknik bilgi icin litfen listedeki numaralari arayiniz. Giivenlik bilgi formu (MSDS)
icin Urlinlerimizi islemeye galismadan 6nce lutfen misteri iliskileri departmanimizi arayiniz.
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